
5 ก.ค.64 ประมาณ 03.10 น. เกิดเหตุเพลิงไหม้โรงงานหมิงตี้เคมิคอล จ ากัด ตั้งอยู่ในซอยกิ่งแก้ว 21
บางพลี สมุทรปราการ ก่อนเกิดเหตุได้ยินเสียงดังคล้ายระเบิดเกิดขึ้นในโรงงานดังมาก และได้รับรายงานว่าเสียงดัง
เป็นวงกว้างไปไกลหลายร้อยเมตร แรงอัดท าให้โรงงานพังเสียหายทั้งหมด รวมถึง โรงงานและบ้านเรือนที่อยู่
โดยรอบรัศมี 500 เมตรได้รับความเสียหายตามมาเป็นจ ำนวนมำก by Pramote PTTGC. 06/07/641

แผนเตรยีมรบัมอื การซอ้ม การสื่อสารความเสีย่งกบัหนว่ยงานภายนอกและชุมชน
(เชือ่มโยงกับกรณ ีไฟ ไหม้โรงงานหมงิตี้ เคมิคอล  สมุทรปราการ )
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ซากปรักหักพัง ที่เป็นอุปสรรคต่อการระงับเหตุ (ดับเพลิงและลุกไหม้ขึ้นนมาหหม)่
*ขอบคุณภาพจาก สุรเชษฐ์  สีงาม และ สมาคมต่อต้านภัยพิบัติแห่งประเทศไทย D.R.A.T.
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*ขอบคุณภาพจาก สุรเชษฐ์  สีงาม และ สมาคมต่อต้านภัยพิบัติแห่งประเทศไทย D.R.A.T.
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ขอไวอ้าลยั และสดุดีในความเสียสละ ของ “น้องพอส” กรสิทธิ์ ลาวพันธ์ 
อาสาสมัครดับเพลิง หน่วย ธน ๒๘-๐๐าสาสมัครดับเพลิง หน่วย ธน ๒๘-๐๐
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Hight Light เหตุการณ์
• สารเคมี ไวไฟ (Pentane)และ ไม่เสถียร (Styrene Monomer)
• การระเบิดมีซากปรักหักพังทับถมเชื้อเพลิงที่รั้ว ดับไฟ ได้ยาก 
• เข้าไปปิดValve ของท่อที่แตก ไม่ได้ ท าให้ ไฟลุกไหม้อยู่นาน
• Facility เสียหายหมด โดยเฉพาะ Fire pump และระบบCooler ของSM tank
• ทีมดับเพลิงหลากหลาย ไม่คุ้นเคยกับ ไฟ ไหม้สารเคมี
• ช่วงแรกไม่มีคนของโรงงานช่วยจัดการที่หน้างาน

การจัดการหลังไฟดับ
• เก็บกู้ /จัดการ สารเคมีที่ตกค้างในซากปรักหักพัง ที่พร้อมจะลุกไหม้ ได้อีกเมื่อครบองค์ประกอบ
• จัดการSMที่ค้างในถัง  ไม่ให้เกิดpolymerization จนท าให้เกิดระเบิด (เติมPolymer Inhibitor +ถ่าย
ออกไปบ าบัด , ปล่อยให้ค่อยๆเกิด polymerization ช้าๆให้เป็นของแข็งหมดจนสิ้นฤทธิ์)
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**Reactor จะเติมExpanding agent คือ Pentane เพื่อท าให้ฟู และมีการเติมน ้า

Simplify Mingtee  Process

EPS Foam

(Information from internet)
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*Circulate SM ในTank มาแลกเปลีย่น
ความร้อนที่ Exchanger ที่เอาน า้เยน็10 C   
มา Cool down, keep tank tempที่ 20-
25 C ทุก7วนั จะท าใหท้อ่มีmovement 
ป้องกันแขง็ตัวหาก เกิดPolymer

SM tank

Pump-A

Pump-B

Cooler (2)

ตัวอย่าง การจัดการ Styrene Monomer ที่อยู่ ใน Tank
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• โรงงาน : บริษัท หมิงตี้ เคมีคอล จ ากัด ซอยกิ่งแก้ว 21 หมู่ 15 ต.บางพลีใหญ่ อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ
• ผลิต : เป็นโรงงานผลิตโฟม มีก าลังผลิต ณ ปัจจุบัน 80,000 ตันต่อปี
• โรงงานก่อสร้างและเปิดกิจการเมื่อปี 2532 ขณะนั้นยังไม่มีกฎหมายผังเมือง มาควบคุมการก่อสร้างโรงงาน
ในพื้นที่ดังกล่าว และตัวโรงงานในขณะนั้นอยู่ห่างไกลพื้นที่ชุมชน แต่ใน ปัจจุบันนี้สภาพชุมชนได้เปลี่ยนแปลง
ไปมีบ้านเรือนของประชาชน ตลอดจนมีโรงงานอุตสาหกรรม อื่นๆเกิดขึ้นมารายรอบเต็มพื้นที่

• สารเคมี: Styrene Monomer , Pentane, อื่นๆ (ข้อมูลไม่ชัดเจน)
• พื้นที่โรงงานขนาด14ไร่

ข้อมูลเหตุการณ์เบื้องต้น
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Safety Data Sheet (High Light)
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Chemical Text Book 
(Styrene Monomer) 
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• ทั่วๆไปเก็บในที่อุณหภูมิต ่า 15-20 c  (Cooler  + Insulation )

• ระหว่างขนส่งทางรถหรือทางท่อที่มีอุณหภูมิแวดล้อมสูง จะเติม
polymer  inhibitor เพื่อลดการเกิดPolymerization 

• จะเร่ิมเกิด polymerization ที่35 C และที่65 C ขึ้นไปจะเกิด
polymerization เร็วมาก (Exothermic > Runaway)

• ตัวอย่าง Inhibitor (TBC) จะท าปฏิกิริยากับ O2 แล้วจึงไปยับยั้ง
การเกิดปฏิกิริยา ปกติเติมประมาณ 15 ppm เติมมากจะท าให้
กลายเป็นสีเหลืองมีผลต่อSpec. Product เติมแล้วต้องเดิน
Circulate pump ให้ท่ัวถึง

• หาก SM ค่อยๆเกิดpolymerization จะกลายเป็นกาวเหนียว/ 
Gel หากเกิดต่อเนื่องจะแข็งตัวในที่สุด

• การEmptyระบบ ใหd้rainออกให้หมด  ท าความสะอาดท่อ แล้ว
รีบไปเก็บในที่อุณหภูมิต ่าๆ

Technical ในการจัดการ
“Styrene Monomer” 
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ภาพรวมกลยุทธการปฏิบัติการ
ระงับเหตุ และจัดการหลังเหตุสิ้นสุด

• ดับเพลิง/ หยุดเหตุการณ์
• ช่วยเหลือคนเจ็บ
• อพยพออกจากพื้นที่เสี่ยง และจัดการที่จุด
รองรับการอพยพ

• จัดหาเครื่องมือ อุปกรณ์ สนับสนุนการระงับเหตุ
• การสื่อสาร / แถลงข่าว
• ขอการสนับสนุนจากผู้เชี่ยวชาญ
• การจัดการสิ่งแวดล้อมขณะปฏิบัติการ และหลัง 
สิ้นสุด

• การชดเชย เยียวยา

แผนเตรียมรับมือ การซ้อม การสื่อสาร
ความเสี่ยงกับหน่วยงานภายนอกและชุมชน

• แผนเตรียมรับมือ 
• การซ้อม 
• การสื่อสารความเสี่ยงกับหน่วยงาน

ภายนอกและชุมชน 
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สรุปบทเรียนกรณี ไฟ ไหม้ โรงงานหมิงต้ี เคมิคอล 

ขณะเกิดเหตุ

การปฏิบัติการระงับเหตุ
เทคโนโลยี

การบัญชาการ
การประสานงานและการสนับสนุน

การสื่อสาร
การอพยพ

ความปลอดภัยและสุขภาพ
สิ่งแวดล้อม

อื่นๆ

หลังเกิดเหตุ 

การจัดการพื้นที่ให้ปลอดภัยหลังไฟดับ

การจัดการเพื่อให้สารเคมีตกค้างมีความ
ปลอดภัยก่อนท าการบ าบัด

การฟื้นฟู เยียวยา ชดเชย
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ความยุ่งยาก/ซับซ้อนในการปฏิบัติการระงับเหตุ

• ไม่มีข้อมูล Lasted status ของ plant ไม่มี Drawing & Lay-out

• มีซากปรักหักพังของ Plant  สุมกองที่พื้น ท าให้ปิดทับ เชื้อเพลิงที่อยู่ด้านล่าง อันตรายต่อนัก
ดับเพลิงที่ยืนอยู่ในพื้นที่นั้น ที่จะมองไม่เห็นระดับ/ทิศทาง เชื้อเพลิงที่จะไหลและพาเปลวไฟมายัง
ต าแหน่งที่ยืนดับเพลิง

• ซากปรักหักพังของ Plant ที่สุมกองที่พื้น ท าให้มีการสะสมของเชื้อเพลิงด้านล่าง รวมถึงปิดคลุม
บ่อหรือหลุมที่มีโอกาสสะสมเชื้อเพลิงจ านวนมาก

• ซากปรักหักพังของplant  ที่สุมกองที่พื้น ยังท าให้การดับไฟด้วยโฟมท าได้ยาก  เพราะโฟมจะปิด
คลุมผิวหน้าเชื้อเพลิงได้ ไม่สนิท ท าให้O2 ผ่านเข้าไปได้ ครบองค์ประกอบของไฟ

• ด้วยคุณสมบัติของเชื้อเพลิง( Styrene Monomer ; SM) ที่อยู่ในบรรยากาศที่อุณหภูมิสูงจากไฟ
ไหม้ จะเกิด Polymerization  และคลายความร้อนสูงออกมา ท าให้SMลุกติดไฟต่อเนื่อง และจึง
พบว่ามRีe-burn ตามมาอยู่หลายครั้ง หลังจากดับไฟ ได้แล้ว
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ผู้ร้าย ???  VS พระเอกตัวจริง !!

* ปิดvalve  3 ตัว
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ช่วงเข้าของวันที่6 ก.ค.
มองเห็นควันสีขาว บ่งบอกอะไร ?

ประเด็นน่าสนใจส าหรับนักดับเพลิง
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ฮอลิคอปเตอร์บินโปรยโฟมดับเพลิง ??
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▪ หุ่นยนต์ดับเพลิง
▪ Thermal & Infrared   Camera
▪ Drone
▪ Multi-purpose Fire Fighting Set)
▪ Software (Aloha)

*ขอบคุณภาพจาก สุรเชษฐ์  สีงาม และ สมาคมต่อต้านภัยพิบัติแห่งประเทศไทย D.R.A.T.

เทคโนโลยี
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สิ่งแวดล้อม

ควันและไอสารเคมี ฟุ้งกระจายลอยไปไกลข้ามจังหวัด

สารเคมี และน ้าปนเปื้อนไหล ไปกับท่อระบายน ้าจ านวนมาก แพร่ขยายไป ตามNet Work ของท่อระบายน ้า กระทบกับประชาชน
สารเคมีตกค้างในพื้นที่ (ในซากปรักหักพัง และ ถังที่เหลืออยู่ ) ต้องการ การบ าบัดจ านวนมาก
เศษวัสดุ อุปกรณ์ที่ปรักหักพัง ปนเปื้อนสารเคมี มีจ านวนมาก  ยากต่อการจัดการ

สารเคมี / น ้าปนเปื้อน / สารที่ใช้ดับเพลิง ปนเปื้อนลงใต้ดิน

ประเด็น

ข้อพิจารณา/แนวทาง
▪ โรงงานรับผิดชอบ/จัดการเอง

▪ ราชการเข้าจัดการ โดยเรียกร้องค่าด าเนินการจาก โรงงาน
▪ กรณีเกินความสามารถในการด าเนินการของโรงงาน (จ ากัดตามวงเงินประกันภัย)
▪ การศึกษาผลกระทบ ติดตามการฟ้ืนฟูสิ่งแวดล้อมในระยะยาว 

▪ บทบาทการเข้าไปช่วยเหลือประชาชนที่ได้รับผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมPramote PTTGC  20



• ทีมปฏิบัติการระงับเหตุ (ทีมดับเพลิง ทีมช่วยเหลือ ทีมพยาบาล)   > PPE , Decontamination, Monitoring 

• ประชาชนโดยรอบ >  จุดรองรับการอพยพ , ในบ้านเรือนที่ตกค้าง, โรงพยาบาล (ในสถานการณC์OVID) >แผนตรวจสุขภาพ

Occupational &Environmental Exposure

• อันตรายจากการระเบิด : ในพ้ืนที่โรงงาน  เส้นทางจราจร โรงพยาบาล ชุมชนโดยรอบ
• ไฟ ไหม้  :  ความร้อน  ก๊าซพิษจากการลุกไหม้/ปฏิกิริยา
• อุบัติเหตุ จากการอพยพ

Risk

ความปลอดภัยในการอพยพ การกลับคืนพื้นที่

• Aloha 
• การควบคุมเหตการณ์ 
• การตรวจวัดยืนยันสถานการ ปลอดภัย

ความปลอดภัยและสุขภาพ
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เรียนรู้ Media
• มีนักข่าวช่องหลักและSocial Media ลงไปท าข่าวหน้างานจ านวนมาก
• พาดหัวข่าวเพิ่มความตื่นเต้น/ตกใจ
• ช่องหลักจะมีเครือข่ายให้ ได้ข้อมูลอย่างกว้างขวาง
• บางสื่อมีการรายงาน/วิพากษ์ เชิงtechnical ไม่ถูกต้องครบถ้วน สร้างความ

กังวล/เข้าใจผิด และบางสื่อมีนักข่าวสายอุตสาหกรรมโดยตรง
• บางช่องจัดรายการพิเศษโดยมีการเชิญผู้เชี่ยวชาญ มาให้ความเห็น
• หลายสื่อSocial มีการรายงานที่ไม่ค่อยตรงความจริง และค าพูดรุนแรง
• หลายสื่อจัดทีมงานเกาะติดสถานการณ์ต่อเนื่องจนสิ้นสุดการจัดการที่หน้างาน

censor
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การอพยพ
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• เกิดเหตุ 03.20 น. อพยพ 9.00 น. (5:40 ชม สัมผัสและเสี่ยงสูง)
• ข้อมูลสั่งอพยพ มีความสับสน

• ใครสั่ง ?
• รัศมีกี่กม. ?
• ไปที่ ไหน?
• ไปอย่างไร (กรณีไม่มียานพาหนะส่วนตัว)?
• ไปเส้นทางไหน ที่จะปลอดภัย?

• การจราจรติดขัดอย่างหนัก !!!! > ในพื้นที่นิคมฯของเราจะท าอย่างไร ???
• บ้านเสียหาย กระจกแตก  ไม่รีบจัดการจะเสียหายมากยิ่งขึ้น (ฝนตก)
• ที่บ้านใครจะดูแลทรัพย์สิน ?
• หากเข้าข่ายกักตัว COVID จะท าอย่างไร ?
• ไปแล้วกลับได้เมื่อไร ด้วยเง่ือนไขอะไร และต้องท ำอย่ำงไร ? (pmk *)

❖ ไม่มีแผนชุมชน? 
❖ ไม่เคยซอ้มอพยพ ?
❖ ไม่รู้จุดอพยพ ? 
❖ มีต ำรวจอ ำนวยจรำจรเส้นทำง?
❖ ประเดน็ COVID จะท ำอย่ำงไร ?

ภาพจากการซ้อมแผนฯเรียนรู้เกี่ยวกับการอพยพ
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พื้นที่อพยพรัศม5ี กม.
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นายอ าเภอบางพลีประกาศใหป้ระชาชนอพยพจากโรงงานหมิงตี้ฯ ที่เกิดเพลิงไหมเ้มือ่คนืรัศมี 5 
กิโลเมตร หวั่นสารเคมอีกีถังระเบดิ ส่วนกรมอนามัยประกาศสวมหน้ากากอนามัย หลีกเลี่ยงการสดูดม 
เหตุ เป็นสำรสไตรนีโมโนเมอร ์อันตรายตอ่ร่างกาย และเปน็สารก่อมะเรง็

วันนี้ (5 ก.ค.) เวลาประมาณ 03.10 น. เกิดเหตุเพลิงไหม้โรงงานหมิงตี้เคมิคอล จ ากัด ตั้งอยู่ในซอยกิ่ง
แก้ว 21 บางพลี สมุทรปราการ ก่อนเกิดเหตุได้ยินเสียงดังคล้ายระเบิดเกิดขึ้นในโรงงานดังมาก และได้รับ
รายงานว่าเสียงดังเป็นวงกว้างไปไกลหลายร้อยเมตร แรงอัดท าให้โรงงานและบ้านเรือนที่อยู่โดยรอบรัศมี 
500 เมตรได้รับความเสียหายตามมาเป็นจ านวนมากเจ้าหน้าที่ดับเพลิงระดมรถดับเพลิงทั้งน ้าและโฟม
เข้าควบคุมสถานการณ์แต่ยังไม่สามารถควบคุมเพลิงได้ ท าให้อาคารโรงงานที่เกิดเหตุทรุดตัวลงจาก
ความร้อนจนเสียหายทั้งหมด เบื้องต้นเจ้าหน้าที่แจ้งว่ามี ผู้ ได้รับบำดเจ็บประมำณ 10 คน และบำดเจ็บ
สำหัส 1คน (ภำยหลังมีเจ้ำหน้ำที่ดับเพลิงเสียชีวิต1คน)

ล่าสุด รายงานข่าวแจ้งว่า นายสมศักดิ์ แก้วเสนา นายอ าเภอบางพลี ประกาศแจ้งเตือนประชาชนที่อยู่ใน
รัศมี 3-5 กิโลเมตร ของโรงงานหมิงตี้ฯ ที่เกิดเพลิงไหม้ อพยพออกห่างจากจุดเกิดเหตุ หว่ันถังสารเคมี
อีกถังระเบิด เจ้าหน้าที่ก าลังควบคุมสถานการณ์อย่างเร่งด่วน

ขณะที่ประชาชนต่างอพยพตามประกาศของอ าเภอ ส่งผลท าให้การจราจรบนถนนกิ่งแก้วติดขัด 
เบื้องต้นได้รวมตัวกันที่โรงเรียนเตรียมปริญญานุสรณ์ และมูลนิธิร่วมกตัญญู ส านักงานใหญ่Pramote PTTGC  28



การป้องกัน /การเตรียมความพร้อมรับเหตุฉุกเฉิน
• Bowtie
• PSM  (Process Safety Management )
• Emergency Planning &Response 

PSM Technical  Term
LOPC : Lost of Primary Containment
PSE     : Process Safety Event 
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ป้องกัน /บรรเทาสถาการณ์ ให้เบาลงได้อย่างไร?

Bow Tie Analysis

Steps of Bow Tie workflow
1.Hazardidentification
2.Top Event
3.Consequence
4.Threat
5.Preventive Barrier
6.Mitigative Barrier

PSE (Process Safety Event)
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PSM 

ป้องกัน /บรรเทาสถาการณ์ ให้เบาลงได้ ไง ?

การอพยพ
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LOPC from 
product tank

Liquid Product 
10 bar/30 deg. C

Example
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วิเคราะห์คาดเดาสาเหตุ LOPC
(ความเสี่ยงของโรงงาน/ Incident Case ต่างประเทศ /กิจกรรมที่อาจเป็นไปได้)
(ไม่นับกรณีวินาศกรรมและวัตถุประสงค์อื่น และไม่เช่ือมโยงกับการสอบสวนอุบัติเหตุจากราชการ !!!)  

 Corrosion ท าให้เกิดการรั่วไหลที่ท่อ หรืออุปกรณ์

 รั่วไหลจากRotating Equipment
 Over Reaction /Runaway 
 ระบบป้องกันการเกิด Polymerization   malfunction 

(Chilled Down)
 Misoperated (Normal /SU/SD) 
 กิจกรรมถอดประกอบแนวท่อและอุปกรณ์ (Maintenance)

 รถ/อุปกรณ์ช่วยยก ชนท่อ/อุปกรณ์เสียหาย
 ผสมสารเคมีผิด

 อายุโรงงาน 32 ปี
 โรงงานเคมีที่มีReaction  Process
 มUีn-saturated Material   Feed
 มียานพาหนะ วิ่งในพื้นที่
 พื้นที่โรงงาน14 ไร่

• Possible Ignition Source : Electrostatic , Non-Explosion proof Equipment     
,ยานพาหนะ (หากมี) , การเสยีดสีการกระแทก                                                   
,งานHot work , ………….
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Hight Light Issue

• Fire pump & Fire water System
• Fixed Foam System
• Redundant chiller & major equipment +Critical Equipment class
• Prevent Over Pressure & Over Fill  Equipment 
• Engineering standard & Installation for Emergency Isolation Valve
• Secondary Containment (dike/bund/sluice gate/ sand bag….)
• Fire & Gas Detector
• Available P&ID ,Lay out , plot plan (sloping)
• Emergency Responds plan & Fit Team + Plant  support Team
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มุมที่ได้เรียนรู้และผู้ประกอบประยุกติ์ใช้ กรณีอุบัติเหตุขนาดใหญ่( PSE) 

มาตรการป้องกันไม่ใหเ้กดิเหตุ เป็นสิง่ดทีีสุ่ด     >   Apply PSM element อยา่งเข้มข้น ในทุกมติ ิ                                                                            
(ข้อมูล ออกแบบ  อุปกรณ ์คนท างาน  การจดัการ)

เกิดแลว้ ต้องป้องกันใหก้ระทบภายนอกใหน้อ้ยทีส่ดุ :  การ ปฏิบัติ !!!!!!!!!!
1. ระงับเหตุด้วยความรวดเร็ว  > คน  อุปกรณ์  วิธีการ  การสื่อสาร
2. ใช้น ้าดับเพลิง และสารดับเพลิงอื่นๆในการดับเพลิงให้ถูกต้อง สมดุลย์ และมีกลยุทธ
3. ปิดทางระบายน ้า ปิดคลุม ย้าย ถ่ายทสารเคมีทีที่จะฟุ้งกระจายไปเก็บในที่ที่ปลอดภัย ปิดมิดชิด
4. ใช้โฟมดับเพลิง ผ้าใบปิดคลุมผิวหน้า ในvessel บ่อ Bund /Dike รางระบาย และรีบสูบถ่ายไปบ าบัด
5. ท าให้สารเคมีเสื่อมสภาพความเป็นอันตราย  ( inhibitor ,additive ) หรือหยุดการเกิดปฏิกิริยา (CO)
6. บัญชาการเหตุอย่างมีระบบ >   Communication (ภายใน/ภายนอก )   ,Evacuation ,

Press Release/Statement, CSR  ,Pollution Monitor
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Question  ???

• ตกลงถังที่เหลือ เสียหายอะไรบ้าง? Safety Valve ท างานหรือไม่/มีไฟลุกที่ปลายท่อหรือไม่ ?
• หากถังมIีnsulation จะดับเพลิง/ Cool down อย่างไร ?
• ระบบดับเพลิงของโรงงานเสียหายทั้งหมด ท าไงต่อ ?
• Level Indicatorเสียหายหมด จะรู้ว่าระดับในถัง เหลือปริมาณเท่าใดได้อย่างไร?(เพื่อบริหารจดัการ)
• Circulation Pumpเสียหาย จะเติม Inhibitor ให้ ได้ผล ?
• …………………………………………………..
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แผนปฏิบัตกิารภาวะ
ฉุกเฉินด้านสารเคมี
อันตราย ราชการ

แผนตอบโต้ภาวะ
ฉุกเฉิน กลุ่มนิคมฯแผนฯ ฉุกเฉิน

โรงงาน

การเชือ่มโยงของแผนฯ ทัง้  4 เข้าด้วยกัน

แผนฉุกเฉินฯ 
ชุมชน

บูรณาการแผนฯ
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ผู้ประกอบการ

- ทีมตอบโต้ภาวะ
ฉุกเฉิน (Duty Rota)
- ทีม CSR / ปชส.
- ทีมความปลอดภยั 
ส่ิงแวดล้อม

ภายใน 10 นาที

แจง้เพือ่ทราบ (โรงงานควบคมุได)้ 

ราชการ
- อบต.เทศบาล
- โรงพยาบาล
- ต ารวจ
- จงัหวดั
(ปภ,สวสัดิการฯ)

นิคมฯ ท้องท่ี

- มาบตาพดุ
- WHA ตะวนัออก
- ผาแดง
- เอเชีย
- ท่าเรือฯ
- อาร์ ไอ แอล

ชุมชน

- โรงงานข้างเคียง
- ชุมชนท่ีได้รบั
ผลกระทบโดยตรง
- ชุมชนรอบข้าง

นิคมฯ มาบตาพดุ
(EMC2)

แจง้ขอความชว่ยเหลอื (โรงงานควบคมุไมไ่ด)้ 

ตัวอย่าง : การสือ่สาร ประสานงานแจ้งเหตุฉกุเฉนิ ของโรงงานในนคิมอุตสาหกรรมพืน้ทีม่าบตาพดุ ระยอง
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ตัวอย่าง การประสานงานและความเชือ่มโยงแผนฯ
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ขอบคุณ สมาคมเพือ่นชุมชน  ทม.มาบตาพุด/บา้นฉาง  สนพ.กนอ. 
ผู้ประกอบการในพืน้ที ่ทีช่่วยจดัท าและด าเนินการใหแ้ขง็แรงตอ่เน่ือง

ตัวอย่างแผนฯ ชุมชน 
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แนวทางการบริหารจัดการบรูณาการ แผนฯ ฉุกเฉนิเพือ่ความยั้งยืน

• ปฏิบัติตามแผน ข้อก าหนด กฎหมายอย่างเคร่งครัด + World Wide Standard
• รวมกลุ่มกันสร้างเครือข่าย 
• รวมกลุ่มผู้ประกอบการเพื่อเพิ่มศักยภาพ ในการบริหารจัดการ (ทฤษฏีช่างตัดผม)  :

- ชมรมฯ สมาคมฯ 
- กลุ่ม บันทึกข้อตกลงช่วยเหลือ
- ต่อท่อน ้าดับเพลิงร่วมกัน 
-ออกมาช่วยเหลือซึ่งกันและกัน กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน         

• ใช้บริการหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินผู้เชี่ยวชาญอุบัติภัย โรงงานโดญเฉพาะ ( NPC S&E ,
ผู้ให้บริการงานดับเพลิงกู้ภัยอื่นๆ )

• สร้างความรู้ความเข้าใจร่วมกับหน่วยงาน ป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย พื้นที่ และชุมชน

เพื่อนชมุชน 
PMC 
RESA 
ESEC 
MPR
EMAG,
IESG

ตัวอย่าง
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ตัวอย่างการรวมกลุ่ม
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ขอบคุณ ทม .มาบตาพุด และมูลนิธิ
สว่างพรกุศล ระยอง ที่อ านวยความ
สะดวกจัดรถน างานส่งโฟม 

การสนับสนนุโฟมดบัเพลงิ 
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ประวติัวิทยากร : ปราโมทย ์  คลา้ยเชย

• จบป.ตรี  รัฐประสานศาสตร ์, อาชวีอนามัยและความปลอดภยั จาก ม.สุโขทยัธรรมมาธิราช  จบ ป.โท วศิวกรรมป้องกันอัคคีภัย จาก 
ม. เกษตรศาสตร ์

• ผ่านการฝึกอบรมการดับเพลิง , การบัญชาการดับเพลิง,  Emergency & Crisis Management จากในประเทศและ
ต่างประเทศ เคยได้ร่วมระงบัเหตุเพลิงไหม้โรงงานอุตสาหกรรมใหญ่ๆในประเทศ หลายเหตุการณ์

• เป็นคณะท างานจัดท าแผนฯฉุกเฉินจ.ระยอง  และช่วยหน่วยงานราชการหลายหน่วยงานในการจัดท าแผนฯฉุกเฉิน รวมถงึก ากับการ
ซ้อมแผนฯขนาดใหญ่ของหลายองคก์รตลอดหลายปีทีผ่่านมา

• เป็นผู้ร่วมก่อตัง้ กลุ่มช่วยเหลือกรณีเกิดฉุกเฉินของโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเลียม/ปิโตรเคมขีนาดใหญ่ในจ.ระยอง (EMAG)  

• เป็นวทิยากรใหกั้บ สถาบันปิโตรเลียม แหง่ประเทศไทย และเป็นอ.พเิศษ ใหกั้บ มหาวิทยาลัยหลายแห่ง
• มปีระสบการด้าน Process Operation ทัง้การ Commissioning & Start up และ Operate ในอุตสาหกรรม

ปิโตรเลียม/ปิโตรเคม ีมาหลายโรงงาน เช่นโรงแยกก๊าซ ปตท .  โรงโอเลฟินส์ และโรงงานปิโตรเคม ีของกลุ่มPTT Global 
Chemical  มากกว่า 20 ปี

• มปีระสบการณด์้านการบริหารความปลอดภยั อาชวีอนามัยและสิงแวดล้อม กว่า 20 ปี และปัจจุบันท าหน้าทีE่mergency 
&Crisis  Specialist  ของ PTT Global Chemical  (PLC)
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