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Agenda

� ความรูเบื้องตน เกี่ยวกับระบบ
� ขั้นตอนในการ Implement
� อุปกรณ LOTO





ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับระบบ



ปญหา

� 60,000 injuries annually in US

� 200 death annually in US
� Currently there are 56,000 work fatalities in 

China



US Statistic Works Injuries Report 2008
Industry Percentage of LOTO injuries 

(%)

Agriculture/Farming                              1%

Mining 5%

Construction 4%

Manufacturing 74%

Public Utilities 2%

Wholesale Trades 7%

Retail Trades 4%

Finance/Real Estate 1%

Service (contracting) 5%

Others 1%



Activities at Time of Accident
Activities                                   Percent 

(%)

UN-jamming equipment 30%

Cleaning equipment 29%

Repairing equipment 9%

Routine maintenance 4%

Installing equipment 2%

Adjusting equipment 12%

Machine setup 7%

Performing Electric work 3%

Inspecting equipment 2%

Testing equipment 1%



1. LOTO คือ อะไร

� Lockout Tagout (LOTO) คือ กระบวนการหรอืวิธี ที่จะชวย
ปองกันอันตราย จากพลังงาน ตางๆ ที่อาจเขาสูตัวเรา ในระหวาง 
ทําการ ซอมบํารุง อุปกรณ  หรอื เครือ่งจักร เชน พลังงานไฟฟา , 
พลังงานกล



LOTO คือ อะไร 

� Lockout คือ ทีส่วนที่จะทําการ lock อุปกรณที่
เชื่อมตอกับพลังงานตางๆ เชน circuit breaker,
isolating switch, line valve) เพื่อใหแนใจวา
อุปกรณจะถูกควบคุมไวและไมสามารถใชงานไดใน
ระหวางที่ยังไมคลาย Lock device ออก .

� Tagout คือ ปายคําเตือนที่ปดไวในสวนของ 
Energy isolating point ในขณะที่อยูในภาวะที่
ปลอดภัย เพื่อบงบอกวาอุปกรณดังกลาวจะถูก
ควบคุมไวและ    ไมสามารถใชงานไดจนกวา ปลด 
Tag ออกไป

� Lockoutและ Tagout จะถูกนํามาใชงาน
ควบคูกันเพื่อควบคุมอยางมีประสิทธิภาพ



2 .ทําไมตองใช?

� เพื่อใหแนใจวาจะไมเกิดอันตราย ระหวางซอมบํารุง
- อุบัติเหตุในการเปด เครื่องจักรหรืออุปกรณ
- ไฟกระชาก 
- ไฟฟาลัดวงจร 

� ปองกันความเสียหาย จาก คน , เครื่องจักร
� ปองกันความผิดพลาดในการทํางาน
� ปองกันการ ลดการสือ่สารผิดพลาด



จุดประสงค

� เปนระเบยีบปฏิบัติและขอกาํหนดในการใชอุปกรณตัดแยก
พลังงาน เมื่อกําลังมีการซอมบํารุงเครื่องจักรกลนั้น ๆ เปนการปองกัน
เหตุการณที่ไมคาดคิด ,ความประมาท ,ความรูเทาไมถึงการ และความ
เสี่ยงของพนักงาน ที่ตองสัมผสักับแหลงพลังงานไฟฟา และอันตราย
จากเครื่องจักร

� ใชเพื่อใหแนใจวา เครือ่งจักรหยุด ถกูตดัจากแหลงพลังงานทีอ่าจ
กอใหเกดิอันตราย ไดล็อค หรือตดิปายเตอืน กอนใหพนักงานไดเขา
ไปทําการซอมบํารุง ทั้งนี้ใชสาํหรับเครื่องจักรซึ่งอาจถูกเดินเครื่องโดย
ไมไดตั้งใจ หรอืปลอยพลังงานใดออกมาที่อาจกอใหเกิดอันตรายกับ
พนักงาน



ประโยชนในการใช LOTO

� สามารถลดคาใชจายจากการจายคาชดเชยหรือรักษาพยาบาล
จากกรณีเกิดอุบัติเหตุ 

� รอยละ 95 ของระบบLockout/Tag out จะสามารถควบคุมความ
ลมเหลวของระบบการสงถายพลังงานตางๆในกระบวนการผลิต
ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

� โดยสวนใหญมักจะนํามากําหนดเปนมาตรฐานในการควบคุมการ
ปฏิบัติงานใหเกิดความปลอดภัยในสถานที่ทํางาน ตามมาตรฐาน 
OSHA 



สาเหตุหลักที่เกิดอุบัตเหตุในโรงงาน

� ความผิดพลาดในการหยดุ เครื่องจักร
� ความผิดพลาดในการตัดพลังงานจายพลังงาน
� อุบัติเหตุในการเริ่มเดินเครื่องเครื่องจักร
� ความผิดพลาดในการกําจัดพลังงานที่ตกคางอยูใหหมด

ไป
� ขาดการดูแลพื้นที่ (ตรวจสอบคน,เครื่องจักร) หลังจาก

ทํางานเสร็จ

LOTO



งานที่ตองใชระบบ LOTO

� Construction
� Installation
� Replacement
� Modification
� Inspection

� Lubrication
� Cleaning
� Un-Jamming
� Tool change



ประเภทของพลังงาน ที่จะทําใหเกิดอันตราย

� กระแสไฟฟา (Electrical)
� พลังงานแรงลม (Pneumatic)
� ความรอน (Thermal)
� สารเคมี (Chemical)
� ไฮดรอลิค (Hydraulic)
� เครืองกล 



มาตราฐานที่ใชอางอิง Logout / Tagout

• OSHA 29 CFR 1910.147— (Occupational safety and Health administration)   
The control of hazardous energy (LOTO)
• ANSI Z244.1—Control of hazardous energy—LOTO & Alternative methods: 
All energy isolating devices should be adequately labeled or marked. 
• EU Provision of Work Equipment regulation 19—Isolation from Sources of 
energy: Every employer shall ensure that where appropriate, work 
equipment is provided with suitable means to isolate it from all its sources of 
energy
• EU guidelines 89/655 paragraph 2.14: every piece of equipment must be 
fitted with clearly visible devices with which it can be separated from every 
energy source
• MOM’s Workplace Safety & Health Act 2006 (Act 7 Part III) It shall be the 
duty of the occupier of a factory to establish and implement lock-
out procedures relating to the inspection, cleaning, repair or maintenance 
of any plant, machinery, equipment or electrical installation in the factory



3 Steps for Implementation Lo/To

1.Set Up Procedure 2.Training Employee

3. Periodic Inspection (Implements) 



ขอบังคับ

� เครื่องจักรประเภทใดๆ ก็ตามที่มีพนักงานตองมี สวนหนึ่งสวนใด
ของรางกายเขาไปในเครื่องจักรนั่นๆ ระหวาง ทําการซอมบํารุง 
หรือ ใชงานของเครื่อง หรือ ถอดเครื่องปองกันออก จําเปนตอง
มี การใช อุปกรณ LOTO 



Set up Procedure

1. กําหนดระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure).
2. ประเมินและวิเคราะหเพื่อสรุปเกี่ยวกับสิ่งที่อาจไดรับ

อันตรายจากแหลงพลงังานตางๆ ที่ใชในกระบวนการ
ผลติ.

3. จัดเตรียมอุปกรณ LOTO ที่ตองใชในขั้นตอนการทํางาน



1. กําหนดระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure)

เพื่อควบคุมขั้นตอนการทํางานตางๆ ที่อาจไดรับอันตรายจาก
แหลงพลังงานตางๆ เชน เครื่องมือ เครื่องจักร การซอมบํารุง

โดยโดย  สวนงานดานความปลอดภัยหรอืหนวยงานที่รับผิดชอบ



2.ประเมินและวิเคราะหเพื่อสรุปเกี่ยวกับสิ่งที่อาจไดรับอันตราย
จากแหลงพลังงานตางๆ ที่ใชในกระบวนการผลิต

แสดงตําแหนงและดาํเนินการชี้บงและประเมิน
อันตราย
ของแหลงพลังงานในลักษณะตางๆทีอ่ยูใน
กระบวนการผลิต

1. รายการงานที่เกี่ยวของกับแหลง
พลังงานตางๆ ทั้งหมด เชน สวนซอมบํารุง, สวน
ไฟฟา ฯลฯ

2. ชี้บงและประเมินอันตรายกระบวนการ
ตางๆ ที่เกี่ยวของกับพลังงาน



3.จัดเตรียมอุปกรณ LOTO ที่ตองใชในกระบวนการทํางาน



Training Employees

บุคคลทีม่ีหนาที่รับผิดชอบ
� Authorize Employees 
� Affected Employees
� Other Employees



Authorize Employees

คนทีร่ับผิดชอบตอ การล็อคและแขวนปาย ทีอ่ยูในการซอมบํารุง

� เจาหนาที่ จป. ,หัวหนางาน, เจาหนาที่ซอมบํารุง หรือ เจาหนาที่ที่ไดรับ
อนุญาตซิอมเครื่องจักรนั่นๆ 

� เปนเจาหนาที่ออกขอบังคับ วิธิการใช LoTo
� เขาใจของอันตรายๆของเครื่อง และวิธีหรือ จุดตดัแยก แหลงพลังงาน



Affected Employees

เจาหนาทีท่ี่ไดรับผลกระทบ อาจจะเปนเจาหนาที่ ดูแลเครื่องจักร หรอื 
เจาหนาทีท่าํงานบริเวณทีม่ี LoTo ใชงานอยู 

� ตองเขาใจ วา อุปกรณ LoTo คืออะไร ,ใชทําอะไรและ เหตผุลในการลอค
� ในกรณีที่มีอุปกรณ LoTo อยูบริเวณเครื่องจักร ใหรูไววา อยาเขาไป ทําการ 

เปดสิวทซ ใหเครื่องทํางานทํางาน

� Affected Employees อาจจําไดเลื่อนชั้นเปน Authorize Employees ถา
ไดรับการฝกอบรมอยาง เพียงพอ



Other Employees

เจาหนาที่ ทัว่ไปอยูบริเวณโรงงาน หรอื พืน้ที่ ที่มีกระบวนการควบคุม
พลังงาน

� ตองเขาใจ ถึงความสําคญัของ  อุปกรณ LoTo คืออะไร และใชทําอะไร
� ในกรณีที่มีอุปกรณ LoTo อยูบริเวณเครื่องจักร ใหรูไววา อยาเขาไป หรือ

พยายาม ทําการ เปดสิวทซ ใหเครื่องทํางานทํางาน



วิธีการอบรมในการใชงาน

ใครบางทีต่องอบรม 
1. บุคคลที่เปนผูใชอุปกรณล็อค ปายเตือน โดยตรง
2. ชางไฟฟา,ชางระบบประปา,ชางเครื่องจักรกล อื่น

อะไรบางทีต่องอบรม
1. ชนิดของพลังงาน แหลงกําเนิดและอันตรายรวมทั้งการ
ตดัแยกและควบคุมพลังงาน
2. การตดัแยกแหลงพลังงานอยางถูกตอง
3. การเลือกใชอุปกรณล็อค ปายเตือนอยางถูกตอง



ประกาศติดตอสือสารใหผู ที่เกี่ยวของรับทราบ

� ใคร: ผูทํางานกับเครื่องจักร , ผูใชเครื่องจักร, พนักงานควบคุม
เครื่องจักร 

� เพื่อ: เขาใจกระบวนการอุปกรณล็อค ปายเตอืน รูถึงผลความลมเหลว
� จากการที่ไมปฏิบัตติามกระบวนการอุปกรณล็อค ปายเตือน และเนนย้ํา
� ในเรื่อง ขอหามที่ตองปฏิบัติขณะที่ดําเนินกระบวนการ อุปกรณล็อค 
� และปายเตือน โดยเฉพาะ หามเปดสวติช



การตรวชเช็ค ระบบ LOTO

� ตองมีการ ประเมิน และตรวจเช็ค ระบบ ทุกๆ 1 ป



ชนิดประเภทและองคประกอบที่สําคัญ

SAFETY LOGOUT /TAGOUT



ระบบลอค (Lock System)

คือ  กระบวนการที่ใชในการตัดแยกอุปกรณที่เปนตน
กําเนิดของแหลงพลังงานตางๆ   โดยนําวัสดุหรือ
อุปกรณที่ถูกออกแบบมาสําหรับเปน เครื่องมือที่ใชใน
การล็อค โดยนําอุปกรณดังกลาวไปสวมใสที่ตําแหนง
ตางๆของตัวอุปกรณตนกําเนิดพลังงาน   ที่เกี่ยวของกับ
กระบวนการผลิต



Brady’s LOTO Product Range - Summary

Brady’s LOTO 

LOPro procedure 
writing S/W 

Training video,
Material & poster

Tags

Master Key 
charting system

Brady/ABUS 
Locks

Group LO 

Mechanical LO

Electrical LO

Pneumatic LO

Standard

Customized

Non-conductive

Spark resistant

Corrosion resistant Tamper proof
Adjustable shackle Padlock labels

Customized

Expandable

Central data-based

Lock box

Hasp

Cable LO Valve LO

Universal LO
Circuit breaker LO

Plug LO

Switch/Button LO

Tank LO

Gas cylinder LO

Air/Vacuum LO

Simple storage

Fuse LO



Products - Software

� Fast & efficient LOTO procedure writing

� Standardised formats

� And customisation options

� Control points identification with digital images 

� Procedures can be exported

� Includes - training materials
- industrial references

- editable LOTO policies

Lockout Pro Software



Products – Training Aids

Training Materials & Awareness kits

� Training Program

� Training Handbook

� Posters

� Videos

�Signs & Labels



Key lock



Competitive Analysis of Insulative locks —Electrical conductivity

Electrical 
current

Not truly insulative; 
still possess 
electrocution risk 
upon insertion of key

Bolt driver is made of 
isolative PA66 fiber-glass 
reinforced nylon 

Made of 
conductive metal

Brady M



Master Key System
Keyed Different Padlocks

Master Keyed KD Padlocks

Keyed Alike Padlocks

Master Keyed KA Padlocks



Key Lock



Lock box or Lock blocks



LOCK DEVICES



Mechanical Lockout Devices - Valves

Gate Valve Lockouts Adjustable Gate Valve Lockout

Versatile: 1” to 6,1/2”



LOCK DEVICES FOR STORAGE HAZARDS



3

Gate Valve
• Clamping Unit
• Cable

2

Ball Valve
• 1x Blocking arm
• Clamping Unit

1

Ball Valve
• 2x Blocking arm
• Clamping Unit

Mechanical Lockout Devices - Valves

Clamping unit

Cable

Blocking arm

4 Butterfly Valve
• Clamping Unit

Universal Valve LO



LOCK DEVICES FOR STORAGE HAZARARDS



LOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARD



Brady’s electrical lockout devices excels in 
� Material superiority
� Complete range to meet industry standard designs & common breakers brands
� Ease-of-use
� Innovative patented design (EZ Panel LocTM) 

•

Electrical Lockout Devices - Others



Electrical Lockout Devices - MCB

Tie bar

Pin out 
standard

Pin out 
wide

Pin in 
standard

Miniature Circuit Breakers

4 Different types

PIS Pin In Standard
POW Pin Out Wide 
POS Pin Out Standard
TBLO Tie Bar Lockout



LOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARDLOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARD



Other Electrical Lockout Devices

Push Button LOs
Wall Switch LOs

Push Button cover

Emergency Stop cover20.5 mm

30.5 mm



Pneumatic Lockout Devices – Cylinder Tanks

Prinzing Gas Cylinder LO Snap Cap Gas Cylinder LO



Lockout Stations



Push Button LOs













Tag out System

คือ  กระบวนการในการที่ใชในการควบคุมอันตรายที่อาจ
เกิดกับตัวผูปฏิบัติงาน โดยมีลักษณะเปนแผนปายแสดง
ขอความเตือนอันตราย รวมถึงรายละเอียดตางๆเกี่ยวกับ
การตัดแยกที่ตัวอุปกรณที่อยูในกระบวนการผลิตซึ่งจะมี
รูปแบบที่แตกตางกันออกไปแลวแตละจุดประสงคของการ
เตือนอันตราย ซึ่งสถานประกอบการแตละแหงอาจมี
รูปแบบที่แตกตางกัน



��������	
������ Tag Template

A good tag must have the following information.
ปายเตือนที่ดคีวรบอกขอมูลดังนี้
� ระบุชื่อบุคคลทีท่ําการล็อค
� ประเภทงาน
� แผนก/เบอรโทรศัพททีส่ามารถตดิตอได
� ระยะเวลาดําเนินการ



Tag Template



หนาที่และความรับผิดชอบเกี่ยวกับระบบปายทะเบียน

1. หามผูที่เซ็นชื่อลงบนปายแขวนมอบใหบุคคลอื่นนําปาย
ไปแขวนที่ อุปกรณโดยเด็ดขาด

2. ผูที่เซ็นลงบนปายแขวน จะตองรับผิดชอบสิง่ตางๆ ทีเ่กิด
ขึ้นกับผูที่ปฏิบัติงานและอุปกรณนั้น

3. ทําการทดสอบระบบการทํางานของอุปกรณหรืออุปกรณ
ที่ควบคุมการ ทํางานในระบบนั้นๆจนแนใจเสยีกอนวาไม
มีอันตรายหลงเหลือหรือ ตกคางอยู กอนที่จะแขวนปาย
เตือน

4. ทําการตรวจสอบระบบการตัดแยกอุปกรณของอุปกรณ
หรืออุปกรณ  ควบคุมของระบบนั้น จนแนใจเสียกอนที่จะ
แขวนปายเตือน



ประโยชนของปายทะเบียน

เพื่อระบุการตัดแยกอุปกรณ และอุปกรณควบคุม
อยางมีขั้นตอน

ใหมีความชัดเจนและเปนระบบ เพื่อตัดแยกอุปกรณ

เพื่อใหบุคคลภายนอกไดรับทราบขอมูลตางๆที่
เกี่ยวของกับการตัดแยกระบบ









END


