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LOTO Training



Agenda

� ความรูเบื้องตน เกี่ยวกับระบบ
� ขั้นตอนในการ Implement
� อุปกรณ LOTO





ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับระบบ



ปญหา

� 60,000 injuries annually in US

� 200 death annually in US
� Currently there are 56,000 work fatalities in 

China



US Statistic Works Injuries Report 2008
Industry Percentage of LOTO injuries 

(%)

Agriculture/Farming                              1%

Mining 5%

Construction 4%

Manufacturing 74%

Public Utilities 2%

Wholesale Trades 7%

Retail Trades 4%

Finance/Real Estate 1%

Service (contracting) 5%

Others 1%



Activities at Time of Accident
Activities                                   Percent 

(%)

UN-jamming equipment 30%

Cleaning equipment 29%

Repairing equipment 9%

Routine maintenance 4%

Installing equipment 2%

Adjusting equipment 12%

Machine setup 7%

Performing Electric work 3%

Inspecting equipment 2%

Testing equipment 1%



1. LOTO คือ อะไร

� Lockout Tagout (LOTO) คือ กระบวนการหรอืวิธี ที่จะชวย
ปองกันอันตราย จากพลังงาน ตางๆ ที่อาจเขาสูตัวเรา ในระหวาง 
ทําการ ซอมบํารุง อุปกรณ  หรอื เครือ่งจักร เชน พลังงานไฟฟา , 
พลังงานกล



LOTO คือ อะไร 

� Lockout คือ ทีส่วนที่จะทําการ lock อุปกรณที่
เชื่อมตอกับพลังงานตางๆ เชน circuit breaker,
isolating switch, line valve) เพื่อใหแนใจวา
อุปกรณจะถูกควบคุมไวและไมสามารถใชงานไดใน
ระหวางที่ยังไมคลาย Lock device ออก .

� Tagout คือ ปายคําเตือนที่ปดไวในสวนของ 
Energy isolating point ในขณะที่อยูในภาวะที่
ปลอดภัย เพื่อบงบอกวาอุปกรณดังกลาวจะถูก
ควบคุมไวและ    ไมสามารถใชงานไดจนกวา ปลด 
Tag ออกไป

� Lockoutและ Tagout จะถูกนํามาใชงาน
ควบคูกันเพื่อควบคุมอยางมีประสิทธิภาพ



2 .ทําไมตองใช?

� เพื่อใหแนใจวาจะไมเกิดอันตราย ระหวางซอมบํารุง
- อุบัติเหตุในการเปด เครื่องจักรหรืออุปกรณ
- ไฟกระชาก 
- ไฟฟาลัดวงจร 

� ปองกันความเสียหาย จาก คน , เครื่องจักร
� ปองกันความผิดพลาดในการทํางาน
� ปองกันการ ลดการสือ่สารผิดพลาด



จุดประสงค

� เปนระเบยีบปฏิบัติและขอกาํหนดในการใชอุปกรณตัดแยก
พลังงาน เมื่อกําลังมีการซอมบํารุงเครื่องจักรกลนั้น ๆ เปนการปองกัน
เหตุการณที่ไมคาดคิด ,ความประมาท ,ความรูเทาไมถึงการ และความ
เสี่ยงของพนักงาน ที่ตองสัมผสักับแหลงพลังงานไฟฟา และอันตราย
จากเครื่องจักร

� ใชเพื่อใหแนใจวา เครือ่งจักรหยุด ถกูตดัจากแหลงพลังงานทีอ่าจ
กอใหเกดิอันตราย ไดล็อค หรือตดิปายเตอืน กอนใหพนักงานไดเขา
ไปทําการซอมบํารุง ทั้งนี้ใชสาํหรับเครื่องจักรซึ่งอาจถูกเดินเครื่องโดย
ไมไดตั้งใจ หรอืปลอยพลังงานใดออกมาที่อาจกอใหเกิดอันตรายกับ
พนักงาน



ประโยชนในการใช LOTO

� สามารถลดคาใชจายจากการจายคาชดเชยหรือรักษาพยาบาล
จากกรณีเกิดอุบัติเหตุ 

� รอยละ 95 ของระบบLockout/Tag out จะสามารถควบคุมความ
ลมเหลวของระบบการสงถายพลังงานตางๆในกระบวนการผลิต
ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

� โดยสวนใหญมักจะนํามากําหนดเปนมาตรฐานในการควบคุมการ
ปฏิบัติงานใหเกิดความปลอดภัยในสถานที่ทํางาน ตามมาตรฐาน 
OSHA 



สาเหตุหลักที่เกิดอุบัตเหตุในโรงงาน

� ความผิดพลาดในการหยดุ เครื่องจักร
� ความผิดพลาดในการตัดพลังงานจายพลังงาน
� อุบัติเหตุในการเริ่มเดินเครื่องเครื่องจักร
� ความผิดพลาดในการกําจัดพลังงานที่ตกคางอยูใหหมด

ไป
� ขาดการดูแลพื้นที่ (ตรวจสอบคน,เครื่องจักร) หลังจาก

ทํางานเสร็จ

LOTO



งานที่ตองใชระบบ LOTO

� Construction
� Installation
� Replacement
� Modification
� Inspection

� Lubrication
� Cleaning
� Un-Jamming
� Tool change



ประเภทของพลังงาน ที่จะทําใหเกิดอันตราย

� กระแสไฟฟา (Electrical)
� พลังงานแรงลม (Pneumatic)
� ความรอน (Thermal)
� สารเคมี (Chemical)
� ไฮดรอลิค (Hydraulic)
� เครืองกล 



มาตราฐานที่ใชอางอิง Logout / Tagout

• OSHA 29 CFR 1910.147— (Occupational safety and Health administration)   
The control of hazardous energy (LOTO)
• ANSI Z244.1—Control of hazardous energy—LOTO & Alternative methods: 
All energy isolating devices should be adequately labeled or marked. 
• EU Provision of Work Equipment regulation 19—Isolation from Sources of 
energy: Every employer shall ensure that where appropriate, work 
equipment is provided with suitable means to isolate it from all its sources of 
energy
• EU guidelines 89/655 paragraph 2.14: every piece of equipment must be 
fitted with clearly visible devices with which it can be separated from every 
energy source
• MOM’s Workplace Safety & Health Act 2006 (Act 7 Part III) It shall be the 
duty of the occupier of a factory to establish and implement lock-
out procedures relating to the inspection, cleaning, repair or maintenance 
of any plant, machinery, equipment or electrical installation in the factory



3 Steps for Implementation Lo/To

1.Set Up Procedure 2.Training Employee

3. Periodic Inspection (Implements) 



ขอบังคับ

� เครื่องจักรประเภทใดๆ ก็ตามที่มีพนักงานตองมี สวนหนึ่งสวนใด
ของรางกายเขาไปในเครื่องจักรนั่นๆ ระหวาง ทําการซอมบํารุง 
หรือ ใชงานของเครื่อง หรือ ถอดเครื่องปองกันออก จําเปนตอง
มี การใช อุปกรณ LOTO 



Set up Procedure

1. กําหนดระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure).
2. ประเมินและวิเคราะหเพื่อสรุปเกี่ยวกับสิ่งที่อาจไดรับ

อันตรายจากแหลงพลงังานตางๆ ที่ใชในกระบวนการ
ผลติ.

3. จัดเตรียมอุปกรณ LOTO ที่ตองใชในขั้นตอนการทํางาน



1. กําหนดระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure)

เพื่อควบคุมขั้นตอนการทํางานตางๆ ที่อาจไดรับอันตรายจาก
แหลงพลังงานตางๆ เชน เครื่องมือ เครื่องจักร การซอมบํารุง

โดยโดย  สวนงานดานความปลอดภัยหรอืหนวยงานที่รับผิดชอบ



2.ประเมินและวิเคราะหเพื่อสรุปเกี่ยวกับสิ่งที่อาจไดรับอันตราย
จากแหลงพลังงานตางๆ ที่ใชในกระบวนการผลิต

แสดงตําแหนงและดาํเนินการชี้บงและประเมิน
อันตราย
ของแหลงพลังงานในลักษณะตางๆทีอ่ยูใน
กระบวนการผลิต

1. รายการงานที่เกี่ยวของกับแหลง
พลังงานตางๆ ทั้งหมด เชน สวนซอมบํารุง, สวน
ไฟฟา ฯลฯ

2. ชี้บงและประเมินอันตรายกระบวนการ
ตางๆ ที่เกี่ยวของกับพลังงาน



3.จัดเตรียมอุปกรณ LOTO ที่ตองใชในกระบวนการทํางาน



Training Employees

บุคคลทีม่ีหนาที่รับผิดชอบ
� Authorize Employees 
� Affected Employees
� Other Employees



Authorize Employees

คนทีร่ับผิดชอบตอ การล็อคและแขวนปาย ทีอ่ยูในการซอมบํารุง

� เจาหนาที่ จป. ,หัวหนางาน, เจาหนาที่ซอมบํารุง หรือ เจาหนาที่ที่ไดรับ
อนุญาตซิอมเครื่องจักรนั่นๆ 

� เปนเจาหนาที่ออกขอบังคับ วิธิการใช LoTo
� เขาใจของอันตรายๆของเครื่อง และวิธีหรือ จุดตดัแยก แหลงพลังงาน



Affected Employees

เจาหนาทีท่ี่ไดรับผลกระทบ อาจจะเปนเจาหนาที่ ดูแลเครื่องจักร หรอื 
เจาหนาทีท่าํงานบริเวณทีม่ี LoTo ใชงานอยู 

� ตองเขาใจ วา อุปกรณ LoTo คืออะไร ,ใชทําอะไรและ เหตผุลในการลอค
� ในกรณีที่มีอุปกรณ LoTo อยูบริเวณเครื่องจักร ใหรูไววา อยาเขาไป ทําการ 

เปดสิวทซ ใหเครื่องทํางานทํางาน

� Affected Employees อาจจําไดเลื่อนชั้นเปน Authorize Employees ถา
ไดรับการฝกอบรมอยาง เพียงพอ



Other Employees

เจาหนาที่ ทัว่ไปอยูบริเวณโรงงาน หรอื พืน้ที่ ที่มีกระบวนการควบคุม
พลังงาน

� ตองเขาใจ ถึงความสําคญัของ  อุปกรณ LoTo คืออะไร และใชทําอะไร
� ในกรณีที่มีอุปกรณ LoTo อยูบริเวณเครื่องจักร ใหรูไววา อยาเขาไป หรือ

พยายาม ทําการ เปดสิวทซ ใหเครื่องทํางานทํางาน



วิธีการอบรมในการใชงาน

ใครบางทีต่องอบรม 
1. บุคคลที่เปนผูใชอุปกรณล็อค ปายเตือน โดยตรง
2. ชางไฟฟา,ชางระบบประปา,ชางเครื่องจักรกล อื่น

อะไรบางทีต่องอบรม
1. ชนิดของพลังงาน แหลงกําเนิดและอันตรายรวมทั้งการ
ตดัแยกและควบคุมพลังงาน
2. การตดัแยกแหลงพลังงานอยางถูกตอง
3. การเลือกใชอุปกรณล็อค ปายเตือนอยางถูกตอง



ประกาศติดตอสือสารใหผู ที่เกี่ยวของรับทราบ

� ใคร: ผูทํางานกับเครื่องจักร , ผูใชเครื่องจักร, พนักงานควบคุม
เครื่องจักร 

� เพื่อ: เขาใจกระบวนการอุปกรณล็อค ปายเตอืน รูถึงผลความลมเหลว
� จากการที่ไมปฏิบัตติามกระบวนการอุปกรณล็อค ปายเตือน และเนนย้ํา
� ในเรื่อง ขอหามที่ตองปฏิบัติขณะที่ดําเนินกระบวนการ อุปกรณล็อค 
� และปายเตือน โดยเฉพาะ หามเปดสวติช



การตรวชเช็ค ระบบ LOTO

� ตองมีการ ประเมิน และตรวจเช็ค ระบบ ทุกๆ 1 ป



ชนิดประเภทและองคประกอบที่สําคัญ

SAFETY LOGOUT /TAGOUT



ระบบลอค (Lock System)

คือ  กระบวนการที่ใชในการตัดแยกอุปกรณที่เปนตน
กําเนิดของแหลงพลังงานตางๆ   โดยนําวัสดุหรือ
อุปกรณที่ถูกออกแบบมาสําหรับเปน เครื่องมือที่ใชใน
การล็อค โดยนําอุปกรณดังกลาวไปสวมใสที่ตําแหนง
ตางๆของตัวอุปกรณตนกําเนิดพลังงาน   ที่เกี่ยวของกับ
กระบวนการผลิต



Brady’s LOTO Product Range - Summary

Brady’s LOTO 

LOPro procedure 
writing S/W 

Training video,
Material & poster

Tags

Master Key 
charting system

Brady/ABUS 
Locks

Group LO 

Mechanical LO

Electrical LO

Pneumatic LO

Standard

Customized

Non-conductive

Spark resistant

Corrosion resistant Tamper proof
Adjustable shackle Padlock labels

Customized

Expandable

Central data-based

Lock box

Hasp

Cable LO Valve LO

Universal LO
Circuit breaker LO

Plug LO

Switch/Button LO

Tank LO

Gas cylinder LO

Air/Vacuum LO

Simple storage

Fuse LO



Products - Software

� Fast & efficient LOTO procedure writing

� Standardised formats

� And customisation options

� Control points identification with digital images 

� Procedures can be exported

� Includes - training materials
- industrial references

- editable LOTO policies

Lockout Pro Software



Products – Training Aids

Training Materials & Awareness kits

� Training Program

� Training Handbook

� Posters

� Videos

�Signs & Labels



Key lock



Competitive Analysis of Insulative locks —Electrical conductivity

Electrical 
current

Not truly insulative; 
still possess 
electrocution risk 
upon insertion of key

Bolt driver is made of 
isolative PA66 fiber-glass 
reinforced nylon 

Made of 
conductive metal

Brady M



Master Key System
Keyed Different Padlocks

Master Keyed KD Padlocks

Keyed Alike Padlocks

Master Keyed KA Padlocks



Key Lock



Lock box or Lock blocks



LOCK DEVICES



Mechanical Lockout Devices - Valves

Gate Valve Lockouts Adjustable Gate Valve Lockout

Versatile: 1” to 6,1/2”



LOCK DEVICES FOR STORAGE HAZARDS



3

Gate Valve
• Clamping Unit
• Cable

2

Ball Valve
• 1x Blocking arm
• Clamping Unit

1

Ball Valve
• 2x Blocking arm
• Clamping Unit

Mechanical Lockout Devices - Valves

Clamping unit

Cable

Blocking arm

4 Butterfly Valve
• Clamping Unit

Universal Valve LO



LOCK DEVICES FOR STORAGE HAZARARDS



LOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARD



Brady’s electrical lockout devices excels in 
� Material superiority
� Complete range to meet industry standard designs & common breakers brands
� Ease-of-use
� Innovative patented design (EZ Panel LocTM) 

•

Electrical Lockout Devices - Others



Electrical Lockout Devices - MCB

Tie bar

Pin out 
standard

Pin out 
wide

Pin in 
standard

Miniature Circuit Breakers

4 Different types

PIS Pin In Standard
POW Pin Out Wide 
POS Pin Out Standard
TBLO Tie Bar Lockout



LOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARDLOCK DEVICES FOR ELECTRICAL HAZARD



Other Electrical Lockout Devices

Push Button LOs
Wall Switch LOs

Push Button cover

Emergency Stop cover20.5 mm

30.5 mm



Pneumatic Lockout Devices – Cylinder Tanks

Prinzing Gas Cylinder LO Snap Cap Gas Cylinder LO



Lockout Stations



Push Button LOs













Tag out System

คือ  กระบวนการในการที่ใชในการควบคุมอันตรายที่อาจ
เกิดกับตัวผูปฏิบัติงาน โดยมีลักษณะเปนแผนปายแสดง
ขอความเตือนอันตราย รวมถึงรายละเอียดตางๆเกี่ยวกับ
การตัดแยกที่ตัวอุปกรณที่อยูในกระบวนการผลิตซึ่งจะมี
รูปแบบที่แตกตางกันออกไปแลวแตละจุดประสงคของการ
เตือนอันตราย ซึ่งสถานประกอบการแตละแหงอาจมี
รูปแบบที่แตกตางกัน



��������	
��
���� Tag Template

A good tag must have the following information.
ปายเตือนที่ดคีวรบอกขอมูลดังนี้
� ระบุชื่อบุคคลทีท่ําการล็อค
� ประเภทงาน
� แผนก/เบอรโทรศัพททีส่ามารถตดิตอได
� ระยะเวลาดําเนินการ



Tag Template



หนาที่และความรับผิดชอบเกี่ยวกับระบบปายทะเบียน

1. หามผูที่เซ็นชื่อลงบนปายแขวนมอบใหบุคคลอื่นนําปาย
ไปแขวนที่ อุปกรณโดยเด็ดขาด

2. ผูที่เซ็นลงบนปายแขวน จะตองรับผิดชอบสิง่ตางๆ ทีเ่กิด
ขึ้นกับผูที่ปฏิบัติงานและอุปกรณนั้น

3. ทําการทดสอบระบบการทํางานของอุปกรณหรืออุปกรณ
ที่ควบคุมการ ทํางานในระบบนั้นๆจนแนใจเสยีกอนวาไม
มีอันตรายหลงเหลือหรือ ตกคางอยู กอนที่จะแขวนปาย
เตือน

4. ทําการตรวจสอบระบบการตัดแยกอุปกรณของอุปกรณ
หรืออุปกรณ  ควบคุมของระบบนั้น จนแนใจเสียกอนที่จะ
แขวนปายเตือน



ประโยชนของปายทะเบียน

เพื่อระบุการตัดแยกอุปกรณ และอุปกรณควบคุม
อยางมีขั้นตอน

ใหมีความชัดเจนและเปนระบบ เพื่อตัดแยกอุปกรณ

เพื่อใหบุคคลภายนอกไดรับทราบขอมูลตางๆที่
เกี่ยวของกับการตัดแยกระบบ









END


